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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Vorrichtung zur Veranderung der Ubertragungsrate bei Lackiereinrichtungen in Rotationsdruckmaschinen 
(g) Die Erfindung betriffteine Vorrichtung zur Veranderung 

der Ubertragungsrate bei Lackiereinrichtungen in Rotati- 
onsdruckmaschinen, bestehend aus einem Kammerrake! 

und einer mit diesem zusammehwirkenden Rasterwalze, 

der optional eine Lackauftragwalze nachgeordnet ist. 

Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung einer Losung, 

durch welche die Obertragungsrate in mit Kammerrake! 

und Rasterwalze ausgestatteten Lackauftragswerken auf 

eine einfache und sichere Weise verandert werden kann. 

Erfindungsgemafc wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 

der Rasterwalze (1) eine Temperiereinrichtung zugeord- 

net ist. 
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Bcschreibung 

[0001] Die Erfindung belriffl eine Vorrichlung zur Veran- 
derung der Uhertragungsrate bei Lackiereinrichtungen in 
Rotationsdruckmaschinen, beslchend aus einein Kammerra- . 5 
kel und ciner mil diesem zusammenwirkenden Rasterwalze, 
der optional eine Lackauflragwalze nachgcordnct ist. 
[0002] Aus der DE 1 98 40 602 A 1 ist ein in Druckmaschi- 
nen anwendbares Vcrfahren zur Beeinflussung der Uhertra- 
gungsrate von Medien bekannt. Dieses Verfahren ist auch to 
fur Lackiereinrichlungen anwendbar, bei denen eine Kam- 
merrakel/Rastcrwalzcn-Kombination eingesetzt wird. 
[0003] Nach der dort offenbarten Lchre wird die Ubertra- 
gungsrate dadurch gcandert, dass die Umfangsgeschwindig- 
keil der Rastcrwalze in Relation zur nachgeordneten Walze 15 
verandcrt wird, wobei das hier in einein Unifangsgeschwi n- 
digkeitsverhaltnis im Bereieh von 0,970 bis 1,015 liegt. 
J 0004] Diesc Losung hat den Nachlcil, dass die Vcrandc- 
rung des Laekauftrags nur in engen Grenzen moglich ist. 
Dahcr ist es in vielen Fallen erfordcrlich, zur Veranderung 20 
des Laekauftrags bei Auftragswechsel die Rasterwalzen 
auszutausehen. 

[0005] Uni den Austausch der Rasterwalzen zu vermeiden 
und die zu ubertragende Lackmenge veranderbar zu ma- 
chen, wird in der DE44 08 615A1 vorgesehlagen, das 25 
Napfchen volumcn geziclt zu verandern. Das soil dadurch 
erreicht werden, dass auL einein elektrisch leitfahigen 
Grundkorper eine SchicbL aus einein Werksloff aufgebracht 
wird, der unter Einwirkung eines elektrischen Feides eine 
Kompression oder Dilatation der Napfchen erzeugl. 30 
[0006] Diese Losung ist kosienaufwendig. Auch ist die 
Veranderung der Napfchen nur inncrhalb eines eng begrenz- 
t en Bercichs nioglich. 

[0007] Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung einer 
Losung, durch welche die Ubertragungsrale in mil Kammer- 
rakel und Rasterwalze ausgestalteten Lackauftragswcrken 
auf eine einfache und sichere Weise verandert werden kann, 
[0008] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die 
Merkmale des 1. Anspruchs gelost. 

[0009] Die Erfindung hat den Vorteil, dass nunmehr eine 40 
gezielte Anderung des Enlleerungsverhaltens der Napfchen 
der Rasterwalze nioglich und daiiul ohne Austausch der Ra- 
sterwalzen die Ubertragungsrale beeinflusssbar ist. 
[0010] Die Erfindung soli an einein Ausfiihrungsbeispiel 
naher erlautert werden. Die dazugehorigen Zeichnungen ha- 45 
ben folgende Bedeutung: 

[0011] Fig. 1 Schematische Darslellung eines Lackierwer- 
kes niit Kammerrakel und Rasterwalze 
[0012] Fig. 2 Schematische Darslellung der Rasterwalze 
mit Temperiereinrichtung 50 
[0013] Wie aus der Fig. 1 ersichilich, besteht die Lackie- 
reinrichtung aus einer Rasterwalze 1, der eine Kammerrakel 
2 zugeordnet ist. Die Man telfl ache der Rasterwalze 1 weist 
Napfchen 11 zur Aufnahme des Lackes auf. Der Raster- 
walze 1 kann eine Lackauflragwalze 3 zugeordnet sein, die 55 
einen Lac kierzy Under 4 einer hier nicht naher dargestellten 
Druckmaschine kontaktiert. 

[0014] Die Fig. 2 zeigt die Rasterwalze 1 in der Seitenan- 
sicht. Aus der schematischen Darslellung ist erkennban dass 
im Inneren der Rasterwalze 1 eine Rohrschlangc 5 angeord- 60 
net ist. Diese ist sowohl mil einem Warmeerzeuger 6 als 
auch mit einer Kaltemaschine 7 verbunden (auf die Darslel- 
lung von Ventilen und die Darslellung anderer erforderlicher 
Bauteile wurde verzichtet). In der Rohrschlange 5 befindet 
sich als wanncubcrtragcndcs Medium Wasscr. 65 
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Zur Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Einrichtung 

[0015] Wahrend des Lackierprozesses befindet sich ein 
Lackvorrat in der Kammerrakel 2, der durch eine hier nicht 
dargestellte Farbversorgung standig erneuert wird. Durch 
die Kammerrakel 2 werden die Napfchen 11 der Raster- 
walze 1 mit Lack gefullt. Die Anzahl und die Geometrie der 
Napfchen 11 besiimmt das Schopfvolumen der Rasterwalze 
1. 

[0016] Der Inhalt der Napfchen 11 wird an die mit der Ra- 
sterwalze 1 in Wirkverbindung stchende Farbaufiragwalze3 
abgegeben. Diese ubertragt den Lack auf den Lackierzylin- 
der4. 

[0017] Bei der Ubertragung des Lacks von der Raster- 
walze 1 zur Kammerrakel 2 bzw. direkt auf den Lackierzy- 
linder 4 (hier nicht dargestel It) kann der Inhalt der Napfchen 
11 nicht vollstandig ubergeben werden. Eine Rcstmenge des 
Lacks vcrblcibt am Grund der Napfchen 11. Dabci hat die 
Viskosilat des Lackes einen signifikanten Einfiuss auf die 
ubertragene Lackmenge. Die Viskosilat des Lackes ist wie- 
derum von des sen Tempcratur abhangig. Die Rasterwalze 1 
kann nunmehr durch die Warmeerzeuger 6 auf ein Tempera- 
tumiveau gebracht werden, das hoher als die Raunitempera- 
tur Uegt. Das geschicht, indem dieser uberdie Rohrschlange 
5 lemperierles Wasser zugefiihrl wird. Dadurcii kann die 
Menge des ubcrtragenen Lackes vergroBert werden, da nun- 
mehr eine wirksamere Entlecrung der Napfchen 11 stattfin- 
det. 

[0018] Soil die zu iiberlragende Lackmenge verringert 
werden, so wird das in der Rohrschlange 5 zirkulierende 
Wasscr durch die Zuschaltung der Kaltemaschine 7 auf ein 
niedrigeres Temperatumiveau gebracht. Durch die nunmehr 
hohere Viskosital verbleibteine groBere Menge Lack in den 
Napfchen 11. 

[0019] Die Erfindung ist nicht auf das oben beschricbene 
Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. In einer andercn Ausfuh- 
rung wird auf ein Medium zur Ubertragung der Wanne ver- 
zichtet und zur direktcn Erwannung der Rasterwalze 1 han- 
delsiibliche elektrische Heizclemente und zur deren Kuh- 
lung Pelticrelemente verwendet. 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Rasterwalze 
11 Napfchen 

2 Kammerrakel 

3 Lackauflragwalze 

4 Lackierzy Under 

5 Rohrschlange 

6 Warmeerzeuger 

7 Kaltemaschine 

Paten tansprtiche 

1. Vorrichlung zur Veranderung der Uhertragungsrate 
bei Lackiereinrichtungen in Rotationsdruckmaschinen, 
bestehend aus einer Kammerrakel (2) und einer mit 
dieser zusammenwirkenden Rasterwalze (1), der optio- 
nal eine Lackauftrag walze (3) nachgeordnet ist, da- 
durch gekennzeiehnet, dass der Rastcrwalze (1) eine 
Temperiereinrichtung zugeordnet ist. 

2. Vorrichtung zur Veranderung der Ubertragungsrale 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als 
Teniperiereinrichtung mindestens eine sich im Inneren 
der Rastcrwalze (1) crstrcckcndc Rohrschlangc (5) an- 
geordnet ist. 

3. Vorrichtung zur Veranderung der Ubertragungsrate 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
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als warnieubertragendes Medium Wasser verwendet 
wird. 

4. Vorrichfung zur Veranderung der Ubertragungsrate 
nach An sprue h 1 bis 3, riadurch gckennzeichnet, dass 
die Rohrschlange (5) mil einem Warmeerzeuger (6) 5 
und/oder einer Kalteinaschinc (7) verbunden isl. 

5. Vorrichtung zur Veranderung dcr Uberlragungsraic 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnel, dass im In- 
neren der Rasterwalze eicktrische Heizeleniente und/ 
odcrPeltierelemcnte angcordnet sind. io 
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